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AVANZADO

DIRIGIDO A:

Gerentes y Supervisores de Calidad

Gerentes de NPI/Lanzamientos.

Ingenieros de Calidad.

Ingenieros de Nuevos Productos.

Project Managers/Program Managers.

Ingenieros de Procesos y Produccion.

Personal de Ingenieria, Operaciones y Mantenimiento.
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INFORMACION DEL TALLER

Proposito:

EL proposito del curso es capacitar a los participantes en la comprension y
correcta implementacion del Proceso de Aprobacion de Partes para
Produccion (PPAP) en la industria automotriz. Los asistentes aprenderan
a documentar y validar que los procesos de manufactura cumplen con los
requisitos especificos del cliente, asegurando la calidad en los productos
vy promoviendo la confianza en la cadena de suministro.

Objetivo general:

Al finalizar el curso de PPAP, los participantes adquiriran los
conocimientos vy habilidades necesarios para desarrollar y presentar un
paquete PPAP completo, asegurando el cumplimiento de los estandares
de calidad automotriz. Asimismo, seran capaces de analizar los
requerimientos especificos de los clientes y de aplicar los conceptos
fundamentales para garantizar la aceptacion y validacion de los
productos y procesos por parte del cliente.

Semblanza:

Descubre como el Proceso de Aprobacion de Partes para Produccion
(PPAP) garantiza la calidad y confiabilidad en el suministro de partes en
la industria automotriz. Este curso te guiara paso a paso en la preparacion
v presentacion de un paquete PPAP, con un enfoque practico que cubre
desde los elementos esenciales hasta los requerimientos especificos de
los clientes. Los participantes adquiriran las competencias clave para
implementar con éxito los procesos de validacion, fortaleciendo la
confianza en la cadena de suministro y contribuyendo a la mejora
continua en la manufactura automotriz.
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INFORMACION DEL TALLER

1. Introduccion al PPAP.
;Qué es el PPAP vy por qué es importante?

Objetivos del PPAP en la industria automotriz.
Relacion del PPAP con los Core Tools (APQP, FMEA, SPC, MSA).

Beneficios del PPAP para la organizacion vy los clientes.

2. Marco Normativo y Requisitos del Cliente.

Estandares de calidad aplicables (AIAG, |ATF 16949).
Expectativas de los clientes en el proceso de aprobacion de piezas.
Impacto de los requisitos especificos de los OEMs.

3. Elementos Clave del PPAP.
Detalle de los 18 elementos del PPAP:
Registro de diseno.

Aprobacion de ingenieria.

DFMEA v PEMEA.

Plan de Control.

Estudios de capacidad (Cpk, Ppk).
Pruebas de laboratorio.

Revision dimensional.

Informe de material y rendimiento.
Entre otros.

Grados de cumplimiento (Nivel 1 al Nivel b).
Documentacion requerida para cada nivel.

4. Proceso para la Presentacion de un PPAP.
Flujo del proceso de aprobacion de partes.

Roles y responsabilidades de proveedor y cliente.
Gestion de cambios y reenvios de PPAP.
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INFORMACION DEL TALLER

5. Estudios de Caso y Ejercicios Practicos.

Analisis de ejemplos reales de documentos de PPAP.

Taller practico para elaborar un PPAP completo.

Evaluacion de cumplimiento y deteccion de errores comunes.

6. Gestion de No Conformidades y Rechazos (0.5 horas)
Analisis de causas para rechazos de PPAP.
Estrategias para la correccion y mejora.

Mejores practicas para prevenir errores futuros.

/. Mejora Continua en el Proceso PPAP (0.5 horas)
Relacion entre PPAP y APQP.

Uso del PPAP como herramienta para la excelencia operativa.
Monitoreo y auditorias post-aprobacion.

8. Evaluacion Final y Cierre del Curso (1 hora)

Evaluacion teorica vy practica de los conocimientos adquiridos.
Resolucion de dudas.

Retroalimentacion de los participantes.
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