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INFORMACION DEL TALLER

Proposito:

El proposito del curso es capacitar a los participantes en la
aplicacion de las herramientas fundamentales de calidad en la
industria automotriz, como APQP, FMEA, MSA, SPC y PPAP, para
garantizar el cumplimiento de los estandares de calidad en el
desarrollo de productos y procesos. Los asistentes aprenderan a
identificar y mitigar riesgos de diseno y manufactura, implementar
controles efectivos, y validar la capacidad de los procesos,
asegurando mejoras sostenibles y contribuyendo a la excelencia
operativa de sus organizaciones.

Objetivo general:

Al finalizar el taller de Core Tools, los participantes adquiriran un
entendimiento integral de las herramientas fundamentales para la
gestion de calidad en la industria automotriz, aplicando con
precision tecnicas como APQP, FMEA, MSA, SPC y PPAP en
situaciones reales de manufactura. Ademas, promoveran un
enfoque analitico y colaborativo en la mejora continua de los
procesos, reconociendo la importancia de la calidad en la
optimizacion del rendimiento organizacional.

Semblanza:

Descubre como las herramientas fundamentales de calidad (Core
Tools) pueden elevar la gestion de calidad en tu organizacion. Este
taller te guiara paso a paso a traves de la aplicacion de APQP,
FMEA, MSA, SPC y PPAP, proporcionando un enfoque integral
para garantizar la calidad en cada etapa del desarrollo de
productos y procesos. Con un equilibrio entre teoria y practica, los
participantes adquiriran las habilidades necesarias para
Implementar controles efectivos, identificar riesgos, y validar la
capacidad de los procesos, promoviendo mejoras sostenibles y
asegurando la satisfaccion del cliente dentro de un marco de
mejora continua.




INFORMACION DEL TALLER

Temario:
TA RG E T Sesion 1: Introduccion y Planificacion de la Calidad.

CONSULTING
SOLUTIONS

Objetivo: Familiarizar a los participantes con los conceptos basicos
v el proceso de planificacion (APQP).

1. Introduccion a los Core Tools
Importancia y objetivos.

TAI_I_ER Relacion con IATF 16949 vy AIAG/VDA.

2. APQP - Planificacion Avanzada de la Calidad del Producto (5

horas)
INTERM EDIO DE Fc;rsaess del APQP y entregables clave.
Gestion de ri lanificacion d .
CORE TOOLS DE LA AIAG Fjercicio practico: Desarrollo de un plan APQP bésico.
APQP! PPAP' PFMEA' CP' MSA Y SPC 3. FMEA - Analisis de Modo y Efecto de Falla (2 horas)

Introduccion a DFMEA y PFMEA.
Metodologia AIAG/VDA.

Sesion 2: Gestion de Riesgos y Control del Proceso.

Objetivo: Identificar riesgos y establecer controles adecuados
mediante el FMEA vy el Plan de Control.

1. FMEA - Continuacion y Ejercicio Practico (4 horas)
Elaboracion de un FMEA completo.
Evaluacion y priorizacion de riesgos.

2. Plan de Control (4 horas)
Relacion con el FMEA.
Estructura y desarrollo.

POWER BY: www.innarvicom Ejercicio practico: Creacidn de un Plan de Control.




INFORMACION DEL TALLER

Sesion 3: Analisis de Sistemas de Medicion y Control Estadistico
TA RG E T Objetivo: Asegurar la calidad mediante el analisis de mediciones y

CO NSU I1TIN G el control del proceso.
SOLUTIONS

1. MSA - Analisis del Sistema de Medicion (4 horas)
Fundamentos: exactitud, precision, repetibilidad, reproducibilidad.
Estudios R&R.

Ejercicio practico: Realizacion de un estudio MSA.

TAI—I—E R 2. SPC - Control Estadistico de Procesos (4 horas)

Graficos de control y capacidad del proceso (Cp, Cpk).

H lent tadisticas.
INTERMEDIO DE cjercicio practico: Andlisis de datos SPC.
CORE TOOI—S DE I-A AIAG Ses_,ié_n 4. Valida_cién y Cierre d_el I_:’royectc_o
APQP, PPAP, PFM EA, CP, MSA Y SPC Satiji(ejgzgnccgjglsg:f;:clfos (?Dgzr;;j.mm% v aplicar los conceptos en la

1. PPAP - Proceso de Aprobacion de Partes de Produccion (5
horas)

Niveles de presentacion y documentacion requerida.
Revision de elementos clave: FMEA, Plan de Control, MSA, SPC.
Simulacion de un proceso PPAP.

2. Integracion de los Core Tools y discusion final (2 horas)
Discusion de casos reales.
Mejores practicas y recomendaciones.

3. Cierre y evaluacion del taller (1 hora)
Conclusiones y proximos pasos.
Retroalimentacion de los participantes.
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